Goperion

Campana SAE (Supplied Air Extruder)

Provee aire de transporte
acondicionado para prevenir
contaminacion del producto

extruido.

Alcanza sello hermético sin

empaques.

Sistema habilitado para limpieza

en area de proceso, facilmente
desarmable para multiples limpiezas.
Partes movibles internas, para mantener
seguro al operador y reducir el riesgo
de exposicion ambiental.

Su disefio compacto brinda una
aplicacion versatil para procesos

de extrusion multiple.

Aplicacion

La Campana SAE de Coperion es un componente clave para

el transporte del extruido que sale del extrusor hacia el secador
con un filtro HEPA por el cual pasa el aire de transporte en lugar
de tomar el aire altamente contaminado directo del suelo. Esto
es importante para los productores de alimento para mascotas
que tratan de impedir la contaminacion por bacterias del
producto terminado después de que el proceso de extrusion
mato las bacterias.

Aerodinamica y caracteristicas

m Deflectores — Deflectores - el disefio exterior de la
campana crea una deflexion interna que restringe el flujo de
aire, causando que este fluya hacia la esquina interior para
eliminar turbulencias.

m Compuertas de descarga — las compuertas estan
posicionadas de forma angular para complementar la
direccion del flujo laminar.

m Diseio dual - la division del aire, promueve de manera
eficiente la distribucién del mismo en la zona de descarga del
extrusor. Provee flujo laminar.

Como resultado de las caracteristicas mencionadas del equipo,
el patrén de flujo de aire en la campana al momento de tomar
la croqueta es casi idéntico al patron de flujo de aire en la parte
posterior de la campana.

Principio de operaciéon

Durante la etapa de levante y transporte, la operacion de la

campana SAE es de la siguiente forma:

m Etapa de Transporte — durante la operacion normal, la valvula
del bypass esta abierta mientras las compuertas de descarga
estan cerradas. Esto permite que el aire suministrado entre a
la parte alta de la campana se divida hacia ambos lados y se
una nuevamente debajo de la descarga del extrusor para
transportar el material hacia arriba con nula o minima turbulencia.

m Estado de Bypass - Durante el arranque la valvula del
bypass esta cerrada mientras las compuertas de descarga
estan abiertas. Con esto se previene que el material de
rechazo se transporte al secador.
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Caracteristicas
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Beneficios

Entrada/salida del frente hacia atras.

Promueve la facil instalacion de la Campana.

Disefiado con componentes modulares soldados que permiten
la alineacién con placas bridadas.

Alcanza sello hermético sin necesidad de empaques.

El flujo de aire se divide en dos, hacia la camara del difusor.

Promueve flujo laminar equitativo a través del area de la salida
del extrusor.

Partes méviles como actuadores radiales y rotatorios
son internos.

Sello hermético contra contaminacion externa.

Disefio monolitico montado alrededor de la descarga
del extrusor.

Permite sello entre el adaptador de la cuchilla y el adaptador
del dado.

Dos actuadores — una solenoide para el bypass y una
solenoide para las compuertas de descarga.

Facil conexion, instalacion y mantenimiento.

Opciones de abatido o remocién con rueda (rollaway).

Brinda mayor seguridad para el operador cuando trabaja en
la zona muerta.

Disefio compacto.

Adaptacion simplificada en procesos con varias lineas de extrusion.

FLUJO NO-LAMINAR . FLUJO LAMINAR

MEDIANTE MEDIANTE EL DISENO
ENTRADA SIMPLE QUE DE ENTRADA DOBLE
PROMUEVE EN PARALELO.

APELMAZAMIENTO. (SOLUCION DE

COPERION)

7901 NW 107th Terrace
Kansas City, MO 64153 USA
+1-816-891-9300
info.fom@coperion.com
www.coperion.com/fpm

La informacién dada es sin obligaciones. Todas las especificaciones estan sujetas a cambio. Por Coperion. 2024
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