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Schuttgut-Handling

H Die pneumatische Férderung ist die Kernkomponente der
Der rion
e COpe o . Coperion K-Tron Produktepalette. Ganz gleich, ob es sich um
K—Tron Vortell einfache Anlagen oder um komplexe Systeme handelt, die mit

unterschiedlichen Férdergltern eine hohe Leistung erzielen
sollen: mit unserem Anwendungswissen und unserer Fahigkeit,
eine grosse Vielzahl von Foérdergltern effektiv umzuschlagen,
haben wir uns das Vertrauen unserer Kunden erworben.

.. Mit einem Schittgutentlade- und -lagersystem lassen sich die Produktionseffizienz und der
SChUttht' Wirkungsgrad |hrer Produktion steigern und gleichzeitig die Arbeits-, Material- und Energieko-
Ent|ade_ Und sten senken. Coperion K-Tron hat sich erfolgreich als Anbieter bewahrt, der in der Lage ist, ein

Entlade- und Lagersystem flr spezifische Anwendungen masszuschneidern. Um die maximale
Lagersysteme Anlagenleistung fir den Umschlag von Férdergtitern wie Holzmehl, PVC-Compound, Kakao,

Dextrose, Titandioxid, Natriumcarbonat, Calciumcarbonat, Natriumbenzoat und vielen anderen
schwer zu handabenden GUtern zu gewahrleisten, werden bei der Losungsentwicklung das
Anlagenlayout die Art der Materialanlieferung, die Materialeigenschaften und der Transportweg

berlcksichtigt.

Entladen von Sacken

Die Sackentleerstation von Coperion K-Tron fangt
den Staub auf, der beim Entladen von Schuttgut
aus Sacken entsteht. Zudem kann die Station

- zusatzlich zu dem Saugsystem - Material in
Drucksysteme oder direkt in einen Schneckenfor-
derer oder Mischer aufgeben.

Entladen von LKWs - L
Das LKW-Entladesystem PD beinhaltet
eine LKW-Fullalarm-Konsole, die sich am ' 4

Lagerbehélter befindet. Uber eine manu-
elle Schlauch-Umschaltstation kann der
Bediener das Ziel wahlen. L
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Entladen von Eisenbahn-Waggons

Das Zugentladesystem PD beinhaltet ein Geblasepaket
und PLC-Steuerungen zur Uberwachung des Ablaufs.

Bei einem System mit einem Geblase wird die Saug- als
auch die Druckseite der Pumpe genutzt. Mittels Vakuum
wird das Material aus dem Waggon gezogen und uber
einen kontinuierlichen Abscheider in eine Druckleitung
gespiesen. Hier sorgt die Druckseite der Pumpe flr die
Férderung des Materials in ein Silo. Solche Systeme sind
kostenglnstig und gut geeignet flr kurze Férderwege.
FUr das Entladen von Zigen mit héheren Forderlei-

stungen und langeren Transportwegen eignen sich
Doppel-Geblase-Systeme.



F('jrder_ Und Ob Druck oder Saugférderung, ein Abscheidebehalter auf Wiegezellen ist ein wichtiges Bauteil
im Verarbeitungsprozess. Einwiegen verschiedener Schittglter gemass Rezeptur, Kontrollver-

Wiegesysteme wiegung oder die Erfassung des Materialstromes mittels Totalisatorfunktion sind hiermit moglich.
In Abhangigkeit der geforderten Wiegegenauigkeit bieten sich unterschiedliche L6sungen zum
Einwiegen von Hauptkomponente und Additiven an. Ebenso bestimmen Schittguteigenschaften,
Férderraten und Umfeldbedingungen die individuelle Auslegung der Férder- und Wiegeanla-
ge. Verschiedene AusfUhrungsvarianten in Edelstahl, spezielles Design zur Nassreinigung oder
einfache und kostengunstige Ausfihrungen in Normalstahl lackiert oder Aluminium stehen zur

Auswahl.

Nachflllen von Differential-Dosierwaagen

Die Vakuumabscheider der 2400- und P-Serien sind modu-
lar dem entsprechenden Nachflllvolumen der Dosierwaa-
gen anpassbar. Auslaufventile in verschiedenen Grdssen
wie auch diverse Abscheiderausfihrungen stehen je nach
Schuttguteigenschaft zur Auswahl.

Saugwaagen

Ein Abscheider auf Wiegezellen saugt _
gemass Rezeptur die einzelnen Kompo- #
nenten ein und entladt die Charge in den

Mischer. Beim Entleeren werden die Filter

des Abscheiders durch Druckluftstdsse

effektiv abgereinigt.

Wiegebehalter (Druck oder Vakuum)

Die filterlosen Wiegebehalter sind Teil eines
geschlossenen Foérdersystems. Das Uber eine
Zellenradschleuse in die Forderleitung zudo-
sierte Schittgut wird Uber Aeropass-Ventile in
den gewlnschten Wiegebehdélter umgelenkt.
Dort separiert sich durch Schwerkraft das
Férdergut von der Forderluft. Das geschlosse-
ne System leitet die staubige Abluft Gber die
Aeropass-Ventile zurtick zur Produktzufihrung.

Abscheider auf Wiegezellen (Druck oder Vakuum)

Mittels solcher Filterabscheider kann eine
Kontrollverwiegung erfolgen oder die Totalisa-
torfunktion der Steuerung erfasst die gesamt
geférderte Menge.



Pneumatische Férderkomponenten

Zellenradschleusen
fur die Schuttgut-
dosierung

Weichen
zum Leiten von
Schittgutern

Schleusen von Coperion
bieten die Sicherheit aus
jahrzehntelanger Erfahrung,
Prozess-Know-how sowie
eigener Entwicklung und
Fertigung mit hochwertigen
Werkstoffen. Unsere Zellen-
radschleusen stltzen sich auf
Uber 70 Jahre Praxiserfahrung
in Konstruktion und Anwen-
dung. Wir arbeiten kontinuier-
lich an der weiteren Verbes-
serung unserer Produktlinie,
die gegenwartig mehr als 150
Modelle und Gréssen von Zel-
lenradschleusen umfasst.

Viele der von uns angebo-
tenen Variationen sind das
Ergebnis einer engen Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden

Die Rohrweichen von Cope-
rion leiten Pellets, Granulate,
Pulver oder abrasive Materia-
lien sicher und zuverlassig zu
verschiedenen Empfangern.

In jede Konstruktion fliessen
jahrzehntelange Erfahrung
und Prozess-Know-how ein.
Je nach Schuttgut und An-
forderungen der Anwendung
ist eine Reihe von Einkanal-

zur Entwicklung eines Pro-
dukts fur spezifische Anfor-
derungen. Die Qualitats- und
Leistungsanspriche unserer
Kunden haben fur uns oberste
Prioritat. Jede unserer Zel-
lenradschleusen ist auf enge
Toleranzen handgefertigt und
auf ihre Funktion gepruft.

Wir liefern zertifizierte L&-
sungen fur Anforderungen an
hygienische, druckfeste sowie
ATEX-AusfUhrungen. Unsere
Zellenradschleusen setzen
auch bei hohen Dricken und
im Hinblick auf den Ver-
schleissschutz Massstabe.

und Zweikanalausfihrungen
erhaltlich.

» Rohrweiche - flr das Leiten
von Material aus einer ein-
zigen Quelle zu mehreren
Zielen




Trichter und
Behalter

zur Aufgabe von
SchuttgUtern

Filter und
Abscheider

Ob Pulver, granulierte oder
pelletierte Forderglter: die
Coperion K-Tron Sackentleer-
stationen sind so konstruiert,
dass sie beim Entladen von
Sacken eine saubere Prozess-
umgebung gewahrleisten.

» Sackentleerstationen
mit und ohne integrierter
Staubabscheidung

» Aufgabebehalter
Trichter

* Saugwaagen
= Wiegebehalter

» Hygienische Sackentleer-
stationen mit oder ohne
Glovebox

Zur Separierung von Schwe-
beteilchen vom Foérderluft-
strom.

Unsere breite Auswahl an
Filter und Abscheider bieten
exzellente, kostenglinstige
Luftfilterung. Ob es darum
geht, in einem Filterabschei-
der automatisch die Schwe-
beteilchen von der Luft zu

= Statische Filter - gewéahrleisten die Sicherheit des

Prozesssystems

= Filter mit Druckluft-Reinigung - bieten automati-

sche Material-Luft-Trennung

= Zyklon - keine beweglichen Teile, keine Sacke zu
reinigen, Luft- und Stromversorgung flr Betrieb

nicht erforderlich

separieren oder Uber unsere
2werkzeugfreie”“ modulare
EntlUftungsfilter saubere Luft
aus einem Tank in die Atmo-
sphare abzugeben: unsere
Techniker und Ingenieure
sorgen daflr, dass Sie das
richtige Filtrationssystem
far lhr System erhal-
ten.



Saugfdérderer und Abscheider

Serie 2400

fur eine breite
Palette von
pneumatischen
Forderldsungen

Serie P
far hygienische
Férderldsungen

Die leistungsstarken Abschei-
der der 2400 Serie férdern
zuverlassig Pulver, Granulate
und Regrind. Jeder Abschei-
der ist mit einem Edelstahl

Einlaufklappenventil versehen,

sodass mehrere Abschei-

der aus einer gemeinsamen
Forderleitung mit einfachen
Abzweigstlcken, anstelle
Rohrweichen, saugen kénnen.

Die Polyester Filterkartuschen
der Pulverabscheider werden
durch Druckluftstésse grind-
lich abreinigt.

Die Abscheider werden typi-
scherweise fur innerbetriebli-
che Férderaufgaben verwen-
det. Diese sind zum Beispiel
das Befullen von Behaltern,
Einzugtrichtern oder Tages-
silos bzw. Nachfullen von
Differential-Dosierwaagen

Schwer fliessendes Pulver?
Zerbrechliche Produkte?

Die Serie P bietet massge-
schneiderte L&ésungen fur
schwierige Férderanwendun-
gen. Die hygienische Konst-
ruktion ist perfekt fur phar-
mazeutische Anwendungen
und die Lebensmittelindustrie
geeignet. FUr pharmazeuti-
sche Anwendungen werden
zudem Sonderoptionen wie
z. B. Reinigungsdisen ange-
boten.

Zu den wichtigsten Konst-
ruktionsmerkmalen gehéren:
Modulbauweise, steile Ko-
nuswinkel fUr einen ausge-
zeichneten Austrag sowie
Spannringverbindungen flr
eine schnelle Demontage.
Die Polyesterfilterkartuschen

Es sind verschiedene Model-
le in Normalstahl (lackiert),
Edelstahl oder Aluminium
lieferbar.

Alle Modelle verfligen Uber
Schnellverschluss-Spannringe
zur leichten Reinigung und
Filterwartung.

Forderprinzip
pneumatische Férderung,
Saugférderung, DUnnstrom-
und Dichtstromférderung

Typische Férdergliter
Far freifliessende Pellets und
Pulvern geeignet

Forderleistungen
bis zu 6,800 kg/h
[15,000 Ib/h]

Zertifizierung

Modelle fur den Einsatz in
Gefahrenzonen gemass US-
Standard NEC sowie ATEX
lieferbar

werden durch Druckluftstdsse
grundlich abgereinigt.

Forderprinzip
pneumatische Férderung,
Saugférderung, DlUnnstrom-
und Dichtstromférderung

Typische Foérdergiter

fur eine breite Palette an
frei und schwer fliessenden
Pulvern sowie bréckeligen
Materialien geeignet

Forderleistungen
bis zu 4,000 kg/h
[9,000 Ib/h]

Zertifizierung

» Modelle fur den Einsatz in
Gefahrenzonen gemaéss US-
Standard NEC sowie ATEX
lieferbar

» Validierung erhaltlich

Die Abscheiderkonfigurationen sind optimal auf die Anwendungs- und Produktanforderungen
abgestimmt, und bieten gute Lésungen flr kleine und mittlere Foérdersysteme.
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Systemkomponenten

Geblasepakete

Individuelle
Steuerungen

Statische Mischer
zum Mischen

frei fliessender
Schuttglter

Zur Erzeugung von Vakuum
und/oder Druck in Férdersys-
temen.

Die Wahl des richtigen Ge-
blases, das mit der korrekten
Drehzahl arbeitet, ist fur den
Erfolg jedes pneumatischen
Foérdersystems von kritischer
Bedeutung. Coperion K-Tron
bietet ein breites Sortiment
an Qualitats-Geblasepaketen
far den Transport von Pellets,
Pulvern und Granulaten an.

Neben Standardférdersteuer-
ungen, bietet Coperion K-Tron
hochentwickelte und speziell
auf die Prozesse von Schutt-
gutumschlaganlagen ausge-
legte Systemsteuerungen. Mit
modernster SPS-Technologie
werden die Coperion K-Tron-
Steuerungen unter Berlck-
sichtigung der spezifischen
Kundenbedirfnisse auf den
Systembetrieb abgestimmt.

Der ProBlend™-Zonenmischer
ermoglicht Mischvorgange

in Silos oder Trichtern ohne
zusatzliche bewegliche Teile.
Verschiedene Zonen des
Siloinhalts werden unter-
schiedlich schnell ausgetra-
gen, wodurch eine Mischung
entsteht.

Mit seiner speziellen Geomet-
rie innerhalb des Silotrichters
sorgt der Zonenmischer fur
mehrere Fliesszonen, in denen
das Material das Silo mit
unterschiedlichen Geschwin-
digkeiten und Verweilzeiten
passiert.

Es stehen fein abgestufte Ge-
blase flr Férderleitungsquer-
schnitt von 38 mm bis 400
mm zur VerflUgung — Vakuum
bis 700 mBar Differenzdruck
und Druck bis 1 Bar. Die Ge-
blasepalette umfasst Modelle
far Leistungen von 2 bis 200
kW, die auf einen effizienten
Betrieb in Ihrer Anwendung
zugeschnitten sind.

» Sauggeblase
» Druckgebldse

= Vakuum-Sequenzierung

Service-Techniker kdnnen das
System ferntberwachen und
eventuelle Probleme schnell
beheben, was sich flur den
Kunden in maximaler Produk-
tivitat niederschlagt.

Standard-Steuerungen

» LSR (Loader Single Receiv-
er) Steuerung

» 2400 Serie Vakuum-Se-
quenzierungs-Steuerung
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