BEST COMPONENTS
BETTER SYSTEMS

THE RECIPE FOR PERFECT FOOD

Anwendungsbeispiel

coperion Dosieren der Zutaten fur

IK-TRON

Einleitung

Snack-Mischungen aus meh-
reren Zutaten werden immer
beliebter. Coperion K-Tron bietet
eine Vielzahl an Dosierband-
waagen bzw. Systemkombina-
tionen an fur die Mischung von
Komponenten und zum Ein-
satz vor der Verpackungslinie.
Durch die Verwendung eines
hochprazisen Dosiergerates,
wie zum Beispiel der Coperion
K-TronSmart-Dosierbandwaage
(SWB), kannsich der Anwender
auf eine hohe Produktqualitat
sowie auf eine gute Kosten-
kontrolle der Zutaten verlassen.

Funktionsprinzip
der Bandwaage

Die Coperion K-Tron SWB wird
zur kontinuierlich geregelten
gravimetrischen Dosierung
von Schuttgut eingesetzt. Das
Dosiergerat bietet die Option
einer zweiten Wagebrlcke,
welche eine kontinuierliche
automatische Tarierung erlaubt.
Dadurch werden Wartung und
Kalibrierungsaufwand reduziert
und die langfristige Stabilitat
verbessert. Die SWB hat ein
Edelstahlgehause und ist dank
der herausziehbaren Foérder-
bandbaugruppe einfach und
schnell zu reinigen. Dadurch
ist der Zugang fur Wartungs-
arbeiten und der Ausbau des
Forderbands leicht moglich.

Anwendungs- und
Prozessdetails

Bei den meisten Mischungsan-
wendungen werden die Zutaten
aus Sacken, Kisten oder Fassern
in die Zutatenbehalter gefllit.
Sobald sich diese Zutaten im
Produktbehalter befinden, wird
ein Schieberam Behalterauslass
gedffnet, um den Produktfluss
in den SWB-Einlauftrichter zu
ermoglichen. Jede einzelne
Komponente wird von der SWB
aufgrund eines vordefinierten
Rezepts abgemessen und auf
ein horizontales Forderband
entladen. Das Produkt wird dann
aufdiesem Férderband zu einer
karussellartigen Verpackungs-
maschine transportiert. Die

Snack-Mischungen

grundlegenden Eigenschaften
des SWB-Steuerpakets ermégli-
cheneinsequentielles Anfahren
und Anhaltenjeder Zutatenlinie.
Wahrend dieses Vorgangs ent-
ladt die erste Dosierbandwaage
die erste Zutat auf das horizon-
tale Férderband. Die restlichen
Bandwaagen entladen dann
nacheinander ihre Zutaten
gemass der programmierten
Vorgangsfolge und erzeugen
so eine natlrlich geschichte-
te Mischung. Die Anzahl der
Dosierbandwagen in der Linie
kann variieren und hangt von
der Anzahl Komponenten in
der Mischung ab. Ein Coperion
K-Tron Kunde setzte vor Kurzem
14 Dosierer in drei Linien ein,
um bis zu 30 verschiedene
Produktmischungen mit maxi-
mal sieben unterschiedlichen
Komponenteninjeder Mischung
zusammenzustellen.

Prozessdiagramm
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Dosieren der Zutaten fur Snack-Mischungen

Vorteile mit
Coperion K-Tron

Modernste SFT-
Wagetechnolog|e
# Modernste Wagetechnologie

mit einer schwingenden Saite

* Die digitale SFT-II-Wé&ge-

technologie erflllt die hoch-
genauen Anforderungen,
die fur die Kontrolle beim
Hinzuflgen teurer Zutaten
erforderlich sind

* Hochaufldsungs-Wagen und

leistungsstarke digitale On-
board-Signalverarbeitung ge-
wahrleisten sogar bei kurzen
Intervallen oder in schwin-
gungsanfalligen Werksum-
gebungen eine prazise Do-
sierung

* Schnelle Messgeschwindig-
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Aufldésung biszu1:4'000'000
in 80 ms

Direktes digitales Wagen mit
elektronischem Temperatur-
ausgleich

Ausgezeichnete Reproduzier-
barkeit und Stabilitat

* Eingebauter Uberlast- und

Unterlastschutz

* Gefahrenbereichmodelle

nach européischen (ATEX)
und nordamerikanischen
(NEC) Normen erhaéltlich

Smart Dosierbandwaage
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# Typische Durchsatze: 20'000
- 40'000 kg/h
Verflgbarkeit einer zweiten
Wageeinheit mit kontinuier-
licher Tarierung sorgt dafur,
dass weder Staub- noch
Produktablagerungen auf
dem Band die Genauigkeit
beeinflussen

Weniger Raumbedarf bei
gleichwertiger Genauigkeit
eines Schneckendosierers

£NGVNEE

C CDG

Oans d“o
Y4 W
ANY wmE

HYG,
€w,
Is3aa

“\

©®
6"9 Vo

Drehzahlaufnehmer

SWB Funktionsprinzip
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Leistungsteil Regler

* Coperion K-Tron Smart-

Connex-Steuerfunktionen
erlauben eine Vielzahl an
Programmieroptionen ein-
schliesslich Zutatenkontrolle
und Rezeptmanagement

* Neu gestaltetes Férder-

banddesign zur einfachen
Reinigung - geringere War-
tungsanforderungen
Trapezférmige Einlassgestal-
tung erlaubt verbesserten
Materialfluss aus dem Zufuhr-
speicherbehalter

* Ausfuhrungen mit offenem

oder geschlossenem Rahmen
fur leichten Zugang, einfache
Reinigung und Wartung er-
haltlich

# Minimale Produktschadigung

oder Pulverisierung dank ge-
ringflgiger Krafteinwirkung
durch die Dosierbandwaage

Eine Beschaffungsquelle

far Dosier- und Foérder-
|6bsungen
* Volumetrische und gravime-

trische Dosiersysteme flr eine
Vielzahl an Applikationen in
den meisten Branchen

Headquarters

* Filterlose und Kompaktfilter-

Ladevorrichtungenund Sam-
melbehélter zur Foérderung
von Schuttgltern in Indus-
trieprozessen

* Systemtechnik-Support: Ein-

zel- oder Multistationssy-
steme, die alle lhre Material-
bearbeitungsanforderungen
berlcksichtigen

* Vollstdndig ausgeriistete
Testeinrichtungen helfen bei
der Auswahl der optimalen
Anlage

* Weltweiter Kundendienst:
Ausgebildete Servicetech-
niker auf der ganzen Welt
bieten |hnen Losungen vor
Ort in Inrem Betrieb
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